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@ Wendevomchtung fur Papierstapel o. dgl. 

Eine Wendevorrichtung (1) fur Papierstapel (4) oderdgl. ist 
zwischen einem Zuforderer (2) und einem Abforderer (3) 
angeordnet. Sie weist zwei Prefibacken (24a, 24b) zum Hal- 
ten des Papierstapels auf, die auf Fuhrungen (28) schwfm- 
mend gelagert und denen definierte Anschlage (39) zuge- 
ordnet sind, so daft die jewells unten liegende Pre&backe 
sich stets selbsttStig auf das Fordemiveau des Zu^ und Ab- 
fdrdererseinstellt 
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Patentanspruche ErfindungsgemaB ist eine Wendevorrichtung dadurch 

gekennzeichnet, daB sie Mittel zum Halten des zu wen- 

1. Wendevorrichtung fQr Papierstapel oder dergL, denden Gutes aufweist, welche nach jeder Wendung 
die zwischen einem Zuforderer und einem Abfor- selbsttatig auf das Fordemiveau des Zu- und Abfdrde- 
derer einer Forderstrecke angeordnet ist, dadurch 5 rers einstellbar sind. Dabei besteht ein Merkmal der 
gekennzeichnet, daB sie Mittel (24) zum Halten Erfmdung darin, daB die Haltemittel aus zwei PreBbak- 
des zu wendenden Gutes (4) aufweist, welche nach ken bestehen, die schwimmend gelagert sind und denen 
jeder Wendung selbsttatig auf das FSrdemiveau je ein Anschlag so zugeordnet ist, daB die jeweils unten 
des Zu- und Abforderers (2. 3) einstellbar sind. liegende PreBbacke mit ihrer PreBfiache auf dem For- 

2. Wendevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 10 demiveau des Zu- und AbfSrderers liegt 
kennzeichhet, daB die Haltemittel (24) aus zwei Des weiteren besteht die Erfindung auch darin, daB 
PreBbacken (24a. 24b) bestehen, die schwimmend Betatigungsmittel vorgesehen sind zum Offnen und 
gelagert sind und denen je em Anschlag (39) so SchlieBen der PreBbacken. Hierbei ist vorgesehen, daB 
zugeordnet ist, daB die jeweils untenliegendePreB- die Betatigungsmittel ausschlieBlich einerseits an der 
backe (24a bzw. 24^) mit ihrer PreBfiache (40) auf 15 einen PreBbacke und andererseits an der anderen PreB- 
dem Farderniveau des Zu- und AbfSrderers (2, 3) backe befestigt und somit in das schwimmende PreB- 
llQgl^ backensystem integriert sind Das bedeutet, daB die bei- 

3. Wendevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- den PreBbacken mit den Betatigungsmitteb und dem 
kennzeichnet, daB Betatigungsmittel (33) vorgese- zwischen den PreBbacken gehaltenen zu wendenden 
hen sind zum Offnen und SchlieBen der PreBbacken 20 Gut, beispielsweise emem Papierstapel, eine schwmi- 
(24a,24f7). mendgelagerteEmheitbildea 

4. Wendevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- Eine bevorzugte Ausbildung ist darin zu sehen, daB 
kennzeichnet, daB die Betatigungsmittel (33) aus- die Betatigungsmittel aus Pneumatikzyiindem mit ein- 
schlieBUch einerseits an der einen PreBbacke (24a) steUbarem PreBbackendnick bestehen. Ein einstellbarer 
und andererseits an der anderen PreBbacke {24b) 25 PreBbackendnick ist namlich insbesondere dann von 
befestigt uiid somit in das sdiwimmende PreBbak- Vorteil. wenn es sich bei dem zu wendenden Gut urn die 
kensystem integriert sind. eingangs bereits genannten Klebezettelblocke handelt 

5. Wendevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- Der PreBbackendnick kann dabei der jeweiligen Block- 
kennzeichnet,daB die Betatigungsmitter(33) aus dicke so angepaBt werden, daB die Klebezettelblocke m 
Pneumatikzyiindem (33a, 33b) mit einstellbarem 30 jedem Falle nach dem Wenden den erf orderhchenZu- 
PreBbackendnick bestehen. sammenhalt haben. Die sogenannte "schwimmende" La- 

6. Wendevorrichtung nach Anspruch 2. dadurch ge- gerung der PreBbacken laBt sich erfindungsgemaB da- 
kennzeichnet, daB die PreBbacken (24a, 24*!) auf durch erreichen, daB die PreBbacken auf Fuhrungen frei 
Fuhrungen (28) frei verschiebbar gelagert sind verschiebbar gelagert smd Weiterhin besteht die Erfm- 

7. Wendevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 35 dung darin. daB die PreBbackenfuhrungen an drehbaren 
kennzeichnet, daB die PreBbackenfQhnmgen (28) Wendescheiben fest angeordnet sind Diese Wendes- 
an drehbaren Wendescheiben (17. 18) fest angeord- cheiben werden also mit aUen an ihnen angeordneten 
net sind Wendemitteln einschlieBlich dein Wendegut bei emer 

8. Wendevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- Wendung um ISO** gedreht Hierzu ist erfindungsgemaB 
kennzeichnet, daB die Wendescheiben (17, 18) am 40 vorgesehen, daB die Wendescheiben am Umfang einen 
Umfang emen Zahnkranz (21, 42) aufweisen, wel- Zahnkranz aufweisen, welcher mit emem Antriebsntzcl 
cher mit einem Antriebsritzel (43) eines Wendean- eines Wendeantriebes korrespondiert 

triebes korrespondiert Der besondere Vorteil der erfmdungsgemaBen Wen- 

devorrichtung besteht darin, daB ein Wenden von bei- 
Beschreibung 45 spielsweise Bldcken unterschiedlicher Dicke moglich ist, 

ohne Umstellungen an der Wendeeinheit vomehmen zu 
Die Erfmdung betrifft eine Wendevorrichtung f Or Pa- mtoen. Die entsprechende PreBbacke steUt sich in je- 
pierstapel oder dergl, die zwischen einem ZufSrderer dem Falle unabhSngig von der Blockdicke auf das For- 
und einem Abforderer einer Forderstrecke angeordnet demiveanein. .... . 

ijt^ 50 Die Erfindung soli nachstehend anhand eines Ausffih- 

In der papierverarbeitenden Industrie miissen Papier- rungsbeispieles naher eriautert werdea In den Zeich- 
blattlagen, -stapel, -bldcke und dergl wahrend des Bear- nungen zeigen: 

beitungs- und Verarbeitungsprozesses aus den unter- Fig. 1 die Wendevorrichtung in der Draufsicht, 
schiedlichsten Grfinden gewendet werdea Fig. 2 den Langsschnitt IMI nach Fig. 1. 

Bei der Herstellung von Klebezettelblocken bei- 55 Eine Wendevorrichtung 1 (Fig. 1 und 2) ist in einer 
spielsweise wbd die Papierbahn auf deren Oberseite mit Forderstrecke zwischen einem Zufdrderer 2 und emem 
den entsprechenden Leimspuren versehen. und das aus Abforderer 3 angeordnet Ein zu wendender Papiersta- 
dieser Papierbahn hergestellte GroBlagenpaket mufl pel 4 wird durch den Zuforderer 2 in Richtung des Pfei- 
demzufolge auch von oben rait dem Bodenblatt verse- les 6 der Wendevorrichtung t zugefQhrt und nach emer 
hen werden, Um diese Komplettlage nun sauber und eo 1 80* -Wendung durch den Abfdrderer 3 aus dieserabge- 
formatgerecht schneiden zu kdnnen. macht sich aber fordert. Der Zuforderer 2 ist im hier dargesteUten Bei- 
deren Wendung um 180' erforderHch, so daB das Bo- spiel als Tisch 7 mit FflhrungsschHtzen 8 ausgefiihrt, m 
denblatt unten liegt denen den Papierstapel 4 vorschiebende Mitnehmer 9 

Entsprechende Wendevorrichtungen sind bereits in laufen. Die Mitnehmer 9 kdnnen in an sidi bekannter 
verschiedenen Ausf ahrungen allgemein bekannt 65 und hier nicht naher dargestellter Weise an umlaufen- 

Der Erfindung liegt die Aufgabezugninde, eine Wen- den Ketten angeordnet sein, - 
devorrichtung fOr Papierstapel und dergL weiter zu ver- Der Abfdrderer 3 besteht ebenfalls aus einem Tisch 
bessem, 11 mit Ftthrungsschlitzen 12. wobei jedoch in leteteren 
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den Papierstapel 4 erfassende und wegziehende Zangen eingreifende Antriebsritzel 43, von denen nur eines in 
13 laufen. Sowohl der Zuforderer 2 als auch der Abfor- Fig- 2 ersichtlich ist 

derer 3 sind mit seitlichen FQhrungsleisten 14- bzw. 16 Obwohl hier die Bewegung der Wendevorrichtung 1 
fur den Papierstapel 4 versehen. gemaB dem diese symbolisierenden Doppelpfeil 44 

Die Wendevorrichtung 1 besteht aus zwei Wendes- 5 (Fig- 2) abwechselnd jeweils 180° in die eine und ISC'* 
cheiben 17, 18, die in je einer Rahmenwange 19, 21 in die andere Richtung erfolgt, ist es auch mdglich, die 
Lagem 22, 23 drehbar gelagert sind. Zwischen den bei- Wendevorrichtung 1 fortlaufend urn jeweils 180* -Wen- 
den Wendescheiben 17, 18sind Haltemittel24f(irden2u deschritte in einer Richtung zudrehen. 
wendenden Papierstapel 4 in Form zweier parallel zu- We eingangs bereits erwahnt wurde, soil der Ab- 
einander liegender PreBbacken 24a, 24b angeordnet 10 transport der gewendeten Papierstapel 4 durch auf dem 
Die Preflbacken 24a. 24b bilden im geoffneten Zustand Abforderer 3 angeordnete Zangen 13 erfolgen. Damit 
einenachbeidenSeiten,alsozumZufdrderer2und2um diese Zangen 13 den Papierstapel 4 sicher fassen und 
Abforderer 3, offene Tasche 26 zur Aufnahme des Pa- aus der Wendevorrichtung 1 herausziehen konnen, sind 
pierstapels 4. Die beiden PreBbacken 24a, 24Z> sind mit- die PreBbacken 24a, 24b mit Ausnehmungen 46 QFIg. 1) 
tels Gleitlagerbuchsen 27 auf FGhrungsstangen 28 frei 15 versehen, in welche die Zangen 13 einfahren konnen. 
verschiebbar gelagert, welche jeweils an ihren beiden Die Zangen 13 nehmen dann die in Fig. 2 strichpuiiktiert 
Enden an Halterungen 29 mittels Schraubemnuttem 31 dargestellte Lage ein. 

fest verschraubt sind Die Halterungen 29 sind fiber m FQr den Zuforderer 2 und den Abforderer 3 sind auch 
den Zeichnungen nur angedeutete Schraubverbindun- andere Ausfuhrungsformen mdglich als die hier be- 
gen 32 fest mit den Wendescheiben 17 , 18 verbunden. 20 schriebenen. ohne dabei das Wirkprinzip der beschrie- 
Zum Offnen und SchlieBen der PreBbacken 24a, 24b benen Wendevorrichtung 1 zuverlassen. 
sind Betatigungsmittel 33 in Form von Pneumatikzylin- 
dern 33a, 33Z> vorgesehen. Die Pneumatikzylinder 33a, 
33f> sind ausschlieBlich an den PreBbacken 24a, 24b be- 
festigt, also an keinen anderen Fbqpunkten. Dabei sind 25 
der Zylinderkorper 34 mittels einer Verschraubung 36 
mit der einen PreBbacke 24b und der Kolbenstangen- 
kopf 37 mittels einer Verschraubung 38 mit der anderen 
PreBbacke 24a verbunden. Die PreBbacken 24a, 24b bil- 
den somit zusammen mit den Pneumatikzylindem 33a, 30 
33b ein auf den Fuhrungsstangen 28 schwimmend gela- 
gertes System, Jeder PreBbacke 24a, 24b sind deHnierte 
Anschlagmittel 39 zugeordnet, so daB die jeweils unten 
liegende PreBbacke (gemaB des in der Fig. 2 dargestell- 
ten Zustandes ist dies die PreBbacke 24b) mit ihrer 35 
PreBflache 40 auf dem Forderniveau des Zu- und Abf6r- 
derers 2, 3 liegt In der Fig. 2 ist die Wendevorrichtung 1 
im geoffneten Zustand gezeigt, dh. sowohl die obere 
PreBbacke 24a als auch die untere PreBbacke 24b liegen 
jeweils an den ihnen zugeordneten Anschlagen 39 an. 40 
Eiii eingeschobener Papierstapel 4 ninrnit die strich- 
punkdert angedeutete Lage 2wischen den PreBbacken 
24a, 24Z> ein. Vor dem Wendevorgang werden die PreB- 
backen 24a, 24b natfirlidi mittels der Pneumatikzylinder 
33a, 33b gegen den Papierstapel 4 verspannt Das be- 45 
deutet, die untere PreBbacke 24b bleibt dabei infolge 
ihres Eigengewichtes in der in Fig. 2 gezeigten Steilung 
liegen, und die obere PreBbacke 24a wu*d gegen die 
Stapeloberseite gezogen. Beim Wenden, also bereits 
wenn 90" des Wendeweges Oberschritten werden, glei- 50 
tet das gesamte verspannte System, bestehend aus den 
PreBbacken 24a, 24b, dem zwischen diesen eingespann- 
ten Papierstapel 4 und den Pneumatikzylindem 33a, 33b 
aufgrund der beschriebenen schwimmenden Lagerung 
auf den Fuhrungsstangen 28 nach unten. Die vor dem 55 
Wenden oben liegende PreBbacke 24a nimmt dann nach 
dem Wenden auf ihren Ansdiligen 39 die untere Stei- 
lung ein, die vordem die untere PreBbacke 24b einnahm. 
Unabhangig von der Dicke des zu wendenden Papier- 
stapels 4 nimmt also nach jeder Wehdung die jeweils 60 
unten liegende PreBbacke 24a bzw. 24b inmier eine auf 
dem FSrdemiveau des Zu- und Abfprderers 2, 3 liegen- 
de Position ein. Der Verschiebeweg des genannten Sy- 
stems hSngt dabei von der Stapeldicke ab, und er ist 
grSBer bei dflnnen und kleiner bei dicken Papierstapeln 65 
4. 

Die Wendebewegung wird erzeugt durch in einen 
Zahnkranz 41, 42 am Umf ang der Wendescheiben 17, 18 
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